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FORMACION

Especificaciones de calidad en impresion,

encuadernacion y acabados vl
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

Analizar |as caracteristicas de laimpresion que garantizan la calidad adecuada.

Contenidos:

1. Parametros de la calidad en impresion 1.1. Analisis de las caracteristicas de la prueba de impresion
1.2. Contraste de impresion visualmente 1.3. Imagenes de control 1.4. Densitometria, colorimetriay
espectrofotometria 1.5. Calidad de laimagen 1.6. Estandares y observaciones 1.7. Ganancia de punto,
afinamiento y contraste 1.8. Comportamiento de latinta 1.9. Transferencia 1.10. Desviacion
monocromatica 1.11. Error de tono. Grisura 1.12. Comportamiento del papel 1.13. Andlisis de gréficos
de control estadistico

2. Pardmetros de la calidad en encuadernacion y acabados 2.1. Parametros de calidad en acabados: 2.1.1.
Corte 2.1.2. Plegado 2.1.3. Barnizado 2.1.4. Plastificado 2.1.5. Relieve 2.1.6. Estampacion 2.1.7.
Andlisis de gréficos de control estadistico 2.2. Pardmetros de calidad en encuadernacion 2.2.1. Grapa
2.2.2. Rusticafresada 2.2.3. Rustica cosida 2.2.4. Cartoné 2.2.5. Tapadura 2.2.6. Analisis de gréficos de
control estadistico

3. Seguimiento de lacalidad en laimpresion, encuadernaciony acabados 3.1. Tipo de muestreo 3.2.
Indice de desviaciones 3.3. Historico 3.4. Informes 3.5. Consecuencias de laNO calidad 3.6. Propuestas
de mejora 3.7. Coste/ inversion de la calidad
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