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FORMACION

Mecanizado basico v1
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

Adquirir las competencias profesionales necesarias para redlizar operaciones auxiliares de
mantenimiento en el area de electromecanica, cumpliendo especificaciones técnicas, en condiciones de
seguridad y bajo la supervision de un técnico de nivel superior.

Contenidos:

UNIDAD DIDACTICA 1. Tecnologia de mecanizado manual y sus técnicas.
1.1. Limas, lijas, abrasivos, hojas de sierra, brocas.

1.2. Normas bésicas para €l taladrado y posterior roscado.

1.3. Tipos de remaches y abrazaderas.

1.4. Normas basicas de utilizacion de herramientas de corte y desbaste.

UNIDAD DIDACTICA 2. Tecnologia de las uniones desmontabl es.
2.1. Roscas Métrica, Whitworth y SAE.
2.2. Tipos de tornillos, tuercas y arandelas.

2.3. Tipos de anillos de presién, pasadores, clip, grapasy abrazaderas.
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2.4. Técnicade roscado. Pares de Apriete.

2.5. Herramientas manuales, eléctricas y neumaticas.

UNIDAD DIDACTICA 3. Nociones de dibujo e Interpretacion de Planos.
3.1. Sistema diédrico: alzado, planta, perfil y secciones.

3.2. Vistas en perspectivas.

3.3. Acotacion. Simbologia de Tolerancias. Especificaciones de materiales.
3.4. Interpretacion de piezas en planos o croquis.

3.5. Trazado sobre materiales, técnicasy Utiles.

3.6. Manuales técnicos detaller. Codigosy referencias de piezas.

UNIDAD DIDACTICA 4. Metrologia

4.1. Técnicas de mediday errores de medicion.
4.2. Aparatos de medida directa.

4.3. Aparatos de medida por comparacion.

4.4. Normas de manegjo de Utiles de medicion en general .

UNIDAD DIDACTICA 5. Soldadura blanday eléctrica
5.1. Soldadura blanda. Materiales de aportacion y decapantes.

5.2. Equipos de soldadura el éctrica por arco.
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5.3. Tipos de electrodos. Técnica béasica para soldeo.

UNIDAD DIDACTICA 6. Normas de prevencion de riesgos laborales y de impacto medioambiental en
taller de automocion.

6.1. Riesgos del taller de automocion:

6.1.1. Caracteristicas de seguridad de las maguinas y herramientas.

6.1.2. Manipulacion de cargas y objetos cortantes.

6.1.3. Sefializacion de seguridad.

6.2. Limpiezay mantenimiento de las instalaciones, maguinaria, equiposy herramientas.
6.2.1. Limpiezay orden de |as zonas de trabajo.

6.2.2. Aplicacion de productos de limpieza adecuados.

6.2.3. Recogida, clasificacion y retirada de los residuos. Contenedoresy almaceén.

6.2.4. Mantenimiento y orden de las herramientas, equiposy armarios del taller.

6.3. Equipos parala proteccion individual (EPIs). Equipos o medidas de proteccién colectiva.
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