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Procesos Auxiliares de Fabricacion en el
Mecanizado por Abrasion, Electroerosion y

Procedimientos Especiales
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

- Relacionar los procesos auxiliares de fabricacion (alimentacion de piezas, herramientas,
vaciado/llenado de depdsitos, evacuacion de residuos), con las técnicas y medios tanto manuales como
autométi cos.

- Diferenciar los medios utilizados para la automatizacién de alimentacion de méaquinas.

- Realizar montaje de elementos auxiliares de fabricacion, con las técnicas apropiadas y teniendo en
cuenta las normas de prevencién de riesgos.

- Regular los programas de control de sistemas automaticos de alimentacion de piezas y operaciones
auxiliares de fabricacion.

Contenidos:

UNIDAD DIDACTICA 1. AUTOMATISMOS MECANICOS, ELECTRICOS, HIDRAULICOS Y
NEUMATICOS.

| dentificacion de automatismos:

- Semiautomaticos (el ectro-neumo-hidraulicos).
- Autométicos (manipuladores, robots).
Estructuras internas de automatismos.

- Mecanica.

- Electronica

CL. Laguna del Marquesado N2 10
28021 - Madrid

& =
910 382 879
cursos@ceinla.com ‘ cel n la

www.ceinla.com




Sceinla

ENTRO INTE

Aplicacién de los sistemas de automatizacion.
Instrumentos y procedimientos de medicion:

- cronometro.

- mandmetro.

- caudalimetro.

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACION E INNOVACION EN LOS PROCESOS AUXILIARES DE
MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Eleccion de automatismos.

Definicion de diagramas de flujo:

- Células flexibles de mecanizado: tipos, estructuray componentes.
- Robotica: anatomia, grados de libertad, sistemas de programacion.
- Sistemas de transporte y manipulacion: pulmones, zonas de espera, captadores de informacion,
comunicacionesy automatas.

- Lenguajes de programacion: tipos, aplicacionesy caracteristicas.

- Construccion de | os sistemas de automati zacion.

- Distribucion de circuitos (neumética, hidraulica).

- Identificacion en el transporte.

Actualizacion y mejora continua.

Rentabilizacion de procesos de automatizaci on.

Flexibilizacion de sistemas de automatizacion.

Estandarizacién de procesos.

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DE OPERACIONES AUXILIARES DE MECANIZADO
POR ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Eleccion de la secuenciacion de movimientos.

Simulacion 'y regulacion de variables.

Maquinas, equipos, sistemasy tecnologias que configuran una célula de fabricacion flexible:
- Aplicacion de lacélulaaun sistemade trabajo.

- Simulacion.

- Control de lacélulade trabajo.

Adaptacion de los programas de control de PLC y robots:

- Regulacion de PLC en lafabricacion flexible y sistemas de transporte
- Influencia de los programas de CNC en la gestion de la célula.
Elementos de regulacién (neumaticos, hidraulicos, eléctricos?).
Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo?).

Secuenciacion de movimientos.
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M odificacién optima de variables.
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