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Procedimientos de Mecanizado por Abrasion,

Electroerosion y Procedimientos Especiales
Modalidad:

e-learning con una duracion 112 horas

Objetivos:

- Analizar la informacion técnica relativa al producto que se va a mecanizar, determinando el material,
dimensiones de partida, fases de mecanizado, maquinas y medios necesarios.
- Establecer los procesos de mecanizado, ordenando las operaciones segun la secuencia productiva,
relacionando cada operacion con las maquinas, los medios de produccion, los Utiles de control y
verificacion de piezas.

- Analizar los parametros y especificaciones de las herramientas de corte y generar hojas de procesos de
mecanizado por abrasion, electroerosion o procedi mientos especiales.

- Andlizar los criterios que influyen en los tiempos y costes de las operaciones de mecanizado por
abrasion, electroerosion y procedimientos especiales.
- Determinar el coste de una operacion de mecanizado con arreglo a precio de los factores que
intervienen en lamisma, estimando €l tiempo necesario parareadlizarla.

Contenidos:

UNIDAD FORMATIVA 1. ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS DE MECANIZADO
POR ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES
UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL MECANIZADO.

Representacion espacial y sistemas de representacion.
M étodos de representacion:
- simbologia, acotacion y rotulacion.
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Tolerancias dimensionales y geométricas.

Vistas, cortesy secciones.

- detallesy roturas.

Croquizacion de piezas:

- utilizacién de elementos bésicos de medicién (pie de rey, palmer?)
- elaboracién de planos a mano alzada.

UNIDAD DIDACTICA 2. LASHERRAMIENTAS PARA EL MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Funciones, formasy diferentes geometrias de corte.
Composicion y recubrimientos de herramientas:

- Elementos, componentes y estructuras de las herramientas.
Eleccion de herramientas.

Adecuacion de parametros:

- Velocidad de corte.

- Avance.

- Profundidad.

- Intensidad de corriente.

- Tiempo de impulso y pausa.

Materiales paralas herramientas (muelas, electrodos, hilo?).
Desgaste y vida de la herramienta.

Optimizacion de las herramientas.

UNIDAD DIDACTICA 3. UTILLAJES Y ELEMENTOS AUXILIARES PARA LA FABRICACION
DEL MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS
ESPECIALES.

Alimentadores de piezas.

Descripcion de Gtiles de sujecion:

- Sistemas de sujeciones.

- Sistemas de soporte.

Descripcion de tiles de centrado:

- Sistemas de centrado automatico.

- Centrgjes manuales.

Utiles de verificacion:

- Sistemas de verificacion del paralelismo, de laplanicidad y de los angulos de una pieza.

UNIDAD DIDACTICA 4. TECNOLOGIA DEL MECANIZADO POR ABRASION,
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ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Procesos de fabricacion y control metrol 6gico.

Formasy calidades que se obtienen de |os procesos de mecanizado:
- Geometrias de mecanizado.

- Acabados superficiales.

Descripcién de las operaciones de mecani zado.

Operaciones manuales.

Penetracion, rotacion, esmerilado, corte, labrado, rectificado...

- Operaciones con ayuda de la programacion de CNC.

- Ciclosfijos, subprogramas, compensacion de herramientas, tolerancias, paramétricas.
- Operaciones de mecanizado especiales.

Hojas de Procesos, hojas de Instrucciones, formatos.

UNIDAD FORMATIVA 2. CALCULO DE COSTES DE LOS PROCESOS DE MECANIZADO POR
ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISISDE TIEMPOS Y COSTES EN OPERACIONES DE
MECANIZADO.

Andlisis de tiempos, conceptos generales.

Clases de costes: fijos, variablesy medios.

Estimaciones de tiempos, sistemas de tiempos predeterminados.
Interpretacion de la hoja de procesos y optimizacién de tiemposy costes.
Descomposicién de los ciclos de trabajo en elementos, cronometraje.
Sistemas parareducir tiemposy costes.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE COSTES DE MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Calculo de parametros de corte en las diferentes maguinas herramientas.
Célculo de costes de mecanizado:

- Caculo de tiempos de fabricacion.

- Tiempos de corte de |as distintas operaciones de mecanizado.

- Tiempo de preparacion.

- Tiempo de operaciones manuales.

- Tiempos imprevistos.

Preparacion de una of erta de mecanizado:

- Estimacién del plazo de entrega.

- Documentacion comercial.
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- Precio de oferta.
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