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SOLDADURA HILO PARA HIERRO Y CON

ELECTRODO
Modalidad:

presencial con una duracion 6 horas

Objetivos:

Realizar soldaduras con el procedimiento de arco eléctrico MAG con hilo continuo y gas de proteccion
para la union de chapas, perfilesy tubos de aceros a carbono conforme a las especificaciones técnicas
de soldeo.

Contenidos:

Préacticas

- Instalacién de la maguina de soldar y de los componentes del equipo:
[3 Carrete de hilo electrodo continuo

3 Unidad de alimentacion de hilo y arrastre

3 Botellade gas CO2 y mezclas, manguerasy pistolaMAG

[ Manorreductor-caudalimetro. Calentador de gas

- Soldar chapas de acero a carbono de espesores finosy medios, con hilo macizo y tubular, en las
distintas posiciones, atopey en angulo:

[3 Punteado de piezas

[3 Corddn de penetracion
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[} Cordones de relleno y peinado.

- Soldar, con hilo macizo y tubular, perfilesnormalizadosde L, T, | y U, en diferentes posiciones de
soldeo y formas de unién.

- Soldar tubos estructurales de acero a carbono de espesores finos, con hilo macizo y tubular, en
diferentes posiciones.

Contenidos teoricos
- Tecnologia de soldeo:
3 Tipos de union
[3 Tipos de soldadura
[3 Preparacion de bordes
[3 Posiciones del soldeo
R Utiles de sujecion
[3 Simbologia de soldaduras
[3 Tratamientos presoldeo y postsoldeo
[3 Inspeccion visual de la soldadura
- Seguridad especifica relacionada con el proceso de soldeo MIG / MAG:
[3 Proteccion durante la eliminacion de impurezas.
[3 Gases utilizados y producidos. nocividad del CO2
3 Ventilacion en los lugares de trabajo angostos.

[3 Seguridad el éctrica (voltaje de circuito abierto, etc.)
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- Seguridad personal:

(3 Equipo de proteccion: chaguetay mandil de cuero-cromo, y pantalla de cristal inactinico.

- Mantenimiento de los equipos de MIG/MAG :
(3 Control de la corriente de soldeo, instrumentos a utilizar y validacion de los de medicion.
(3 Dispositivos para tomas de tierra, cables, pistolas de soldar

[ Mantenimiento de equipos, condiciones de los cables y conexiones, limpieza de superficies de
contacto, limpieza de componentes internos, fuentes de gasy su control.

3 Launidad de alimentacion de alambre y su operacion correcta.

3 Comprobacion de que la operacion es segura.

[3 Seleccién del tipo y tamafio de alambre consumible.

- Conocimientos de |os elementos que componen lainstalacion de soldadura MAG:
[3 Fuentes de energia: Regulacion de latension e intensidad. Sistemas sinérgicos.

3 Unidad de alimentacion de hilo: carrete de hilo, tren de arrastre, rodillos para diferentes diametros de
hilo, presion de arrastre, velocidad de hilo.

3 Botellas de gas CO2 y de mezclas de gases
[ Manorreductor - caudalimetro.

(3 Calentador de gas.
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