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INYECCION DE PLASTICOS
Modalidad:

presencial con unaduracion 16 horas

Objetivos:

Conocer lamaguinariay €l proceso de extrusion de plésticos. Exponer laimportancia del mantenimiento
para e correcto funcionamiento de los equipos productivos. Establecer las bases de un servicio de
gestion del mantenimiento en una planta de extrusion.

Contenidos:

¢Qué son los plasticos?

Energia necesaria para una buena plastificacion

Ecuacion de flujo del material

El moldeo por extrusion

Mantenimiento de la unidad de plastificacion: Sistema de alimentacién. Deshumidificador. Camara de
plastificacion. Acoplamiento. Sistema de reduccion. Cierre. Cabezales e hileras.
Mantenimiento de los sistemas de regulacion y control: Velocidad. Temperatura. Presion.
Sistemas hidraulicos de lalinea de extrusion

Mantenimiento de | os sistemas hidraulicos

Neumatica. Mantenimiento de |os sistemas neumaticos

Mantenimiento de |os equipos de control del proceso

Mantenimiento de |os elementos de seguridad

Mantenimiento preventivo de la extrusora

Lalineade extrusion

Importancia economica del Mantenimiento: Optimizacion del Mantenimiento

Gestion de la mano de obra

Gestion de los preventivos

Gestion de los stocks

Administracion del Servicio
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M antenimiento subcontratado
El control de gestion mediante indices
Diagnostico grafico
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