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Organizacion y gestion de la fabricacion de

pastas ceramicas
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

Adquirir los conocimientos y habilidades necesarios para organizar y gestionar la fabricacion de pastas
cerdmicas atendiendo a parametros de calidad y seguridad ambiental.

Contenidos:

1. Empresasy procesos de fabricacion de pastas ceramicas.
1.1. El subsector de fabricacion de pastas ceramicas.

1.1.1. indices socio-econémicos.

1.1.2. Distribucion geogréafica.

1.1.3. Caracteristicas de | as principal es empresas.

1.2. Estructura organizativa, productiva, funcional y comercial de las empresas de fabricacion de pastas
ceramicas

2. ldentificacion de pastas ceramicas.

2.1. Pastas cerdmicas.
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2.1.1. Principales caracteristicas y propiedades de uso.
2.1.2. Criterios de clasificacion de pastas ceramicas.
2.2. Procesos de fabricacién de pastas ceramicas.
2.2.1. Operaciones de fabricacién de pastas cerdmicas.
2.3. Relacion entre productos y procesos.

2.4. Disposicion en plantade areas'y equipos de produccion.

3. Determinacion de las propiedades de |as pastas ceramicas y su influencia en el desarrollo de las
operaciones de fabricacion y en las propiedades del producto acabado

3.1. Composiciones de pastas.

3.2. Propiedades fisicas de | as pastas.

3.2.1. Plasticidad.

3.2.2. Reologia aplicada a los procesos de fabricacién de materiales ceramicos.
3.2.3. Propiedades de polvos cerdmicos. Distribucién granulométricay fluidez.
3.3. Propiedades que | as pastas aportan a proceso de fabricacion.

3.3.1. Compacidad.

3.3.2. Comportamiento mecanico de |os soportes crudos.

3.3.3. Comportamiento en el secado.

3.3.4. Comportamiento en la coccion.

3.4. Propiedades que las pastas aportan a los productos acabados.

Soluciones
Formativas

_ AVDA. DE BRASIL,

" Telf. 918258053 - Fax. 91 825 85 ssf1 = .

L&
Ibérica

W

MADRID.

o es



La manera mas sencilla de que crezca
fu organizacion

CON LOS LIDERES EN ey m m § 150z
FORMACION -l

3.4.1. Porosidad.
3.4.2. Comportamiento mecanico de |os productos acabados.

3.4.3. Color de las pastas tras |a coccion.

4. Gestion de las operaciones 'y procesos de fabricacion de pastas ceramicas
4.1. Las operaciones del proceso de fabricacion de pastas ceramicas.
4.1.1. Homogeneizacion y amacenamiento de arcillas.

4.1.2. Dosificacion.

4.1.3. Molienda.

4.1.4. Dedleido.

4.1.5. Técnicas de acondicionamiento de la pasta.

4.2. Variables de proceso.

4.2.1. Variables del producto de entrada: humedad, granulometria.
4.2.2. VVariables de las maquinas e instalaciones.

4.2.3. Variables del producto de salida.

4.3. Maguinas, equipos e instalaciones de fabricacion.

4.3.1. Instalaciones de recepcion, homogeneizacion, amacenamiento y dosificacion de arcillasy
materias primas no plasticas.

4.3.2. Instalaciones de molienda por via seca.

4.3.3. Instalaciones de molienda por via himeda.
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4.3.4. Instalaciones de desleido.

4.3.5. Instalaciones de acondicionamiento de pastas. amasado, humectado, filtroprensado y atomizado.
4.4. Puesta a punto de las instalaciones de fabricacion de pastas ceramicas.

4.4.1. Principal es pardmetros de regulacion.

4.4.2. Operaciones de mantenimiento de primer nivel.

4.5. Puesta en marcha de la produccién.

4.5.1. Secuencia de operaciones.

4.6. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de fabricacion de pastas
ceramicas.

4.7. Balances de masay de energia en instalaciones de fabricacion.
4.7.1. Balances mésicos en la molienda en continuo.

4.7.2. Balances masicos en el proceso de atomizacion.

4.7.3. Balance energético en el proceso de atomizacion.

4.7.4. Optimizacion de procesos.

5. Identificacion de defectos y no conformidades en pastas ceramicas

5.1. No conformidades en los procesos de fabricacion pastas ceramicas.

5.1.1. Identificacion y valoracion de defectos de fabricacion y no conformidades
5.2. Defectos y no conformidades en productos ceramicos atribuibles alas pastas.

5.2.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidad
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5.2.2. Identificacion de las causas de |os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccion y prevencion:

5.3. Defectos y no conformidades atribuibles alas materias primas.
5.3.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

5.3.2. Identificacion de las causas de |os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccién y prevencion:

5.4. Defectos atribuibles a proceso de fabricacion.
5.4.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

5.4.2. Identificacion de las causas de |os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccion y prevencion:

6. Tratamiento de lainformacion y documentacion de organizacién de la produccion de pastas ceramicas
6.1. Informacion de produccion de pastas ceramicas.

6.1.1. Laestructura documental del proceso.

6.1.2. Organizacion de flujos de informacién en los procesos de fabricacion de pastas ceramicas.

6.1.3. Documentacion. Sistemas de tratamiento y archivo de lainformacion.

6.2. Procesado y archivo informético de documentacion e informacion.

7. Gestion de residuos, efluentes y emisiones en la fabricacion de pastas ceramicas
7.1. Normativa medioambiental aplicable ala fabricacion de pastas ceramicas.

7.2. Descripcion y caracterizacion de residuos, efluentes 'y emisiones en industrias de fabricacion de
pastas ceramicas.
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7.3. Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos, efluentes, humosy otras emisiones
empleados en la fabricacion de pastas ceramicas.
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