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Organizacion y gestion de las operaciones de

conformado y secado de productos ceramicos
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

Analizar las operaciones de conformado y secado de productos ceramicos, relacionando |os materiales
de entrada y de salida, las variables de proceso, los medios de fabricacion y los procedimientos de
operacion, con las caracteristicas y propiedades de |os productos obtenidos

Determinar la informacion de proceso necesaria para llevar a cabo las operaciones de conformado y
secado de productos ceramicos a partir del andlisis de la informacion técnica del producto y de las
instrucciones general es de fabricacion

Analizar los medios necesarios para €l conformado y secado de productos ceramicos, relacionandolos
con los materiales empleados y con |os productos obtenidos

Organizar y supervisar trabajos de conformado y secado de productos ceramicos

Analizar los procedimientos de tratamiento, eliminacién o reciclaje de residuos, efluentes y emisiones
industriales, empleados en la seccion de conformado?secado de las empresas de fabricacién de
productos ceramicos

Analizar las condiciones de seguridad necesarias para €l desarrollo de las operaciones de prensado y
secado de productos ceramicos

Contenidos:

1. Gestion de las operaciones y procesos de conformado de productos ceramicos en semiseco: prensado.
1.1. Operaciones de proceso: Técnicas de conformado de productos ceramicos.
1.2. El conformado en semiseco.

1.2.1. El prensado isostético.
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1.2.2. El prensado uniaxial.

1.3. Variables de proceso de la operacién de prensado.

1.3.1. Variables del polvo atomizado.

1.3.2. Variables de la prensa.

1.3.3. Variables del producto de salida.

1.4. Prensas hidraulicas.

1.4.1. Descripcion de los componentes de | as prensas.

1.4.2. Grupo de prensado.

1.4.3. Equipo de alimentacion.

1.4.4. Equipo de extraccion.

1.4.5. Moldes para prensado.

1.4.6. Circuito hidraulico.

1.4.7. Panel de control.

1.4.8. Componentes auxiliares de las prensas.

1.5. Instalaciones de prensado.

1.5.1. Ladecoracion en prensas.

1.5.2. Instalaciones de amacenamiento y alimentacion de polvo atomizado.
1.6. Sistemas de gestion y control de instalaciones y operaciones de conformado por prensado.
1.7. Puesta a punto de | as instal aciones de prensado.

1.8. Puesta en marcha de la produccién. Secuencia de operaciones.
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1.9. Operaciones de automantenimiento en |os equipos de prensado.

1.10. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de prensado.
1.11. Defectos y no conformidades en productos ceramicos atribuibles a prensado.
1.11.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

1.11.2. Identificacion de las causas de |os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccion y prevencion.

1.12. Informacion y documentacion de de organizacion de la operacion de prensado.

1.12.1. Laestructura documental del proceso.

1.12.2. Organizacion de flujos de informacion en |os procesos de conformado por prensado.

1.12.3. Documentacién. Sistemas de procesado, tratamiento y archivo informatico de lainformacion.
1.13. Balances de masa.

1.14. Optimizacién de la produccion.

2. Gestion de las operaciones y procesos de conformado de productos cerdmicos en estado pléstico:
calibrado, extrusion y prensado en hiimedo.

2.1. Técnicas de conformado en estado pléstico.

2.1.1. Principales caracteristicas técnicas y productos obtenidos.

2.2. Variables de proceso de las operaciones de conformado en estado plastico operacion de prensado.
2.2.1. Variables de la masa pléastica.

2.2.2. Variables de la méquina.

2.2.3. Variables del producto de salida.
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2.3. Equipos de conformado en estado plastico.

2.3.1. Extrusoras.

2.3.2. Cdibradoras.

2.3.3. Prensas.

2.4. Instalaciones industriales en plantas de conformado en estado plastico.

2.5. Sistemas de gestion y control de instalaciones y operaciones de conformado en estado plastico.
2.6. Puesta a punto de las instalaciones de conformado en estado pléstico.

2.7. Puesta en marcha de la produccion. Secuencia de operaciones.

2.8. Operaciones de automantenimiento en los equipos de conformado en estado plastico.

2.9. ldentificacion de riesgos y condiciones de seguridad de |as operaciones de conformado en estado
plastico.

2.10. Defectos y no conformidades en productos ceramicos atribuibles al conformado en estado plasti co.
2.10.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

2.10.2. Identificacion de las causas de | os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccién y prevencion.

2.11. Informacion y documentacién de organizacion de las operaciones de conformado en estado
plastico.

2.11.1. Laestructura documental del proceso.
2.11.2. Organizacion de flujos de informacion en |os procesos de conformado en estado pléstico.

2.11.3. Documentacion. Sistemas de procesado, tratamiento y archivo informatico de lainformacion.

2.12. Balances de masa.
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2.13. Optimizacion de la produccion.

3. Gestion de las operaciones y procesos de conformado de productos ceramicos por colado.
3.1. Técnicas de colado.

3.1.1. Colado hueco.

3.1.2. Colado macizo.

3.2. Variables de proceso de |as operaciones de colado.

3.2.1. Variables de la barbotina.

3.2.2. Variables de los moldes.

3.2.3. Variables del producto de salida.

3.3. Lineas e instalaciones de colado industrial.

3.3.1. Colado manual y semiautomético.

3.3.2. Colado automético.

3.3.3. Instalaciones industriales de colado automético.

3.3.4. El colado a presion.

3.4. Sistemas de gestion y control de instalacionesy operaciones de colado
3.5. Puesta a punto de las instal aciones de colado automético.

3.6. Puesta en marcha de la produccion. Secuencia de operaciones.

3.7. Operaciones de automantenimiento en |os equipos de colado.

3.8. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de conformado mediante
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colado.
3.9. Defectos y no conformidades en productos ceramicos atribuibles a colado.
3.9.1. Identificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

3.9.2. Identificacion de las causas de |os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccion y prevencion.

3.10. Informacién y documentacién de organizacién de las operaciones de colado.

3.10.1. Laestructura documental del proceso.

3.10.2. Organizacion de flujos de informacion en |os procesos de colado.

3.10.3. Documentacion. Sistemas de procesado, tratamiento y archivo informatico de la informacion.
3.11. Balances de masa.

3.12. Optimizacion de la produccion.

4. Gestion de las operaciones y procesos de secado de productos ceramicos conformados.
4.1. Mecanismo de secado de |os productos ceramicos.

4.1.1. Etapas de secado.

4.1.2. El ciclo de secado.

4.1.3. Variables de proceso e la operacion de secado.

4.2. Equipos e instalaciones industriales de secado.

4.2.1. Clasificacion de secaderos industriales.

4.2.2. Descripcion de secaderos y principios de funcionamento.
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4.3. Sistemas de gestion y control de instalaciones y operaciones de secado.

4.4. Puesta a punto de las instalaciones de secado.

4.5. Puesta en marcha de la produccion. Secuencia de operaciones.

4.6. Operaciones de automantenimiento en las instalaciones de secado de productos ceramicos.
4.7. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de secado.

4.8. Defectos y no conformidades en productos ceramicos atribuibles al secado.

4.8.1. ldentificacion y valoracion de defectos y no conformidades.

4.8.2. |dentificacion de las causas de | os defectos y no conformidades y propuesta de medidas para su
correccion y prevencion.

4.9. Informacién y documentacion de organizacion de las operaciones de secado.

4.9.1. Laestructura documental del proceso.

4.9.2. Organizacion de flujos de informacion en |os procesos de secado.

4.9.3. Documentacion. Sistemas de procesado, tratamiento y archivo informatico de lainformacion.
4.10. Balances de masa y energéticos.

4.11. Optimizacion de la produccion.

5. Gestion de residuos, efluentesy emisiones en el conformado y secado de productos ceramicos.
5.1. Normativa medioambiental aplicable ala fabricacion de productos ceramicos.

5.2. Descripcion y caracterizacion de residuos, efluentes y emisiones en |as operaciones de conformado
y de secado.

5.3. Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos, efluentes, humosy otras emisiones
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empleados en las operaciones de conformado y de secado.
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