era mas sencilla de que crezca
U organizacion =

CON LOS LIiDERES EN él--- Nec% &E m v/
FORMACION Fee B

HERRAMIENTAS MANUALES; TALADRO,

TORNO, FRESADORA
Modalidad:

presencial con una duracion 48 horas

Objetivos:

El objetivo del curso es cocnocer € mang o de las siguientes herramientas manual es.
- El taladro.

- El torno.

- Lafresadora.

Contenidos:

Temal. TORNEADO.

1. Tipos de tornosy centros de torneado, estructuray cinemética de la maguina.

2. Control de movimientos. Operaciones de mecanizado en €l torno.

3. Herramientas de corte y portaherramientas. Utiles de sujecion de | as piezas.

4. Parametros de corte. Preparacion del torno.

5. Mantenimiento de usuario de los tornos y accesorios utilizados.

6. Prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en las operaciones de torneado.
7. Parte préactica.

Tema 2. FRESADO.

Soluciones
Formativas
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1. Tipos de fresadoras y centros de mecanizado, estructuray cinematica de la maquina.
2. Control de movimientos. Operaciones de mecanizado en la fresadora.

3. Herramientas de corte y portaherramientas. Utiles de sujecion de | as piezas. Pardmetros de corte.
Preparacion de lafresadora.

4. Mantenimiento de usuario de lafresadoray accesorios utilizados.
5. Prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en las operaciones de fresado.
6. Parte practica.
Tema 3. TALADRADO.
1. Tipos de taladradoras, estructuray cinemética de la maguina.
2. Control de movimientos. Operaciones en lataladradora.

3. Herramientas de corte y portaherramientas. Utiles de sujecion de |as piezas. Parametros de corte.
Preparacion de lataladradora.

4. Mantenimiento de usuario de lataladradora y accesorios utilizados.

5. Prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en las operaciones de taladrado.
6. Parte préactica.

Tema 4. RECTIFICADO.

1. Tipos de rectificadoras, estructuray cinemética de la maquina.

2. Control de movimientos. Operaciones en larectificadora.

3. Herramientas de abrasion. Utiles de sujecion de |as piezas. Parametros de corte. Preparacion de la
rectificadoray lamuela.

4. Mantenimiento de usuario de larectificadoray accesorios utilizados.

Soluciones
Formativas
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5. Prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en las operaciones de rectificado.

6. Parte préactica.

Soluciones
Formativas
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