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Experto en Autbmatas Programables
Modalidad:

e-learning con una duracion 112 horas

Objetivos:

- Familiarizar a alumno con la estructura interna de los automatas, su modo de funcionamiento y su
manejo.

- Dominar las metodologias y herramientas que un autdmata puede procesar, asi como los distintos
lenguaj es de programacion de autdmatas programables, y €l tratamiento y automatizacion domotica.

Contenidos:

TEMA 1. INTRODUCCION A LA AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Conceptos previos.

Objetivos de |a automatizacion.

Grados de automatizacion.

Clases de automatizacion.

Equipos para la automatizacion industrial.

TEMA 2. INTRODUCCION A LOSAUTOMATAS PROGRAMABLES

Historiay evolucion de |os autdmatas programables.

Ventgjasy desventgas del PLC frente alaldgica cableada.
Clasificacion de los automatas.

Funcionamiento y bloques esenciales de |os automatas programabl es.
Funcionamiento de los autdmatas programables.

Fuente de alimentacion.

Unidad central de proceso; CPU.

Memoria del autdmata.

Interface de entraday salida.
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TEMA 3. CICLO DE FUNCIONAMIENTO DEL AUTOMATA

Modos de operacion.

Ciclo de funcionamiento.

Chequeos del sistema.

Tiempo de gjecucion y control en tiempo real.
Elementos de proceso répido.

TEMA 4. CONFIGURACION DEL AUTOMATA

Tipos de procesadores en la Unidad Central de Proceso.
Configuracion de la Unidad de Control.
Multiprocesadores Centrales.

Procesadores Periféricos.

Unidades de control redundantes.

Configuraciones del sistema de entradas/ salidas.
Entradas/Salidas Centralizadas.

Entradas/Salidas Distribuidas.

Memoria masa.

TEMA 5. PROGRAMACION DE PLC'S: CONCEPTOS GENERALESY ALGEBRA DE BOOLE

Conceptos generales de programacion

Estructuras del programade aplicacion y ciclo de gecucién

Representacion de los lenguajes de programacion y lanorma |lEC 61131-3
Algebrade Boole

Postul ados fundamental es del Algebra de Boole aplicados a contactos el éctricos.
Teoremas de Morgan

TEMA 6. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN PLANO DE FUNCIONES
Lenguaje en plano de funciones
Puertas L 0gicas o Funciones Fundamentales

Funciones especiales
Ejemplo resuelto mediante plano de funciones

TEMA 7. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN ESQUEMAS DE CONTACTO

L enguaje en esguemas de contacto
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Reglas del lenguaje
Elementos del lenguagje
Ejemplo resuelto mediante esquema de contactos

TEMA 8. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN LISTA DE INSTRUCCIONES

Lenguaje en lista de instrucciones

Estructura de unainstruccion de mando

Ejemplos de instrucciones de mando para diferentes marcas del PLC?s
Instrucciones en lista de instrucciones

TEMA 9. PROGRAMACION DE PLC'S: GRAFCET

Graf cet

Principios Basicos

Estructuras de Graf cet

Programa de usuario

Ejemplo de aplicacion: control de puente grda

TEMA 10. EJEMPLOS RESUEL TOS DE PROGRAMACION

Ejemplo 1: secuenciade LED.

Ejemplo 2: alarma sonora.

Ejemplo 3: control de ascensor con dos pisos.
Ejemplo 4: control de depdsito.

Ejemplo 5: control de un seméforo.
Ejemplo 6: cintas transportadoras.

Ejemplo 7: parking.

Ejemplo 8: puerta corredera.

Ejemplo 9: fabrica curtidos.

Ejemplo 10: escal era automatica.

Ejemplo 11: apiladora.

Ejemplo 12: control de vaiven de movil.
Ejemplo 13: basculaindustrial de precision.
Ejemplo 14: clasificadora de paquetes.

ANEXO |. SOFTWARE VERSION TRIAL DE DISENO DE ESQUEMAS ELECTRICOS Y
AUTOMATISMOS SEGUN NORMA |EC.
ANEXO Il. EEMPLOS INTERACTIVOS DE CIRCUITOSY AUTOMATISMOS ELECTRICOS
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