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Control de la Produccidon en Fabricacion

Mecanica
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

- ldentificar y caracterizar los modelos de control de produccién empleados en fabricacion mecanica,
analizando las técnicas de control existentes, las desviaciones de produccion y las causas que las
provocan.

- Describir € proceso de captura de datos de produccion

- Identificar las causas que provocan desviaciones en |os programas de produccion

- Calcular las variables de un proceso de fabricacion mecanica (produccién, rendimiento, carga de
trabg o, tiempos improductivos), adoptando las medidas pertinentes para optimizar |0s procesos.

- Elaborar € programa de fabricacion mecanica de un producto seriado, partiendo del proceso, las
especificaciones técnicas del producto y plazo de entrega

- Gestionar las formas de eliminar cuellos de botellay tiempos muertos en una fabricacién mecanica.

- Determinar las técnicas de equilibrado de lineas, e interpretar las correspondientes hojas de
Instrucciones.

Contenidos:

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
MECANICA.

Produccién con limitaciones de stocks, produccion regular y extraordinaria, Produccion por lotes.
Programacion de la produccion. Plan agregado.

Capacidades de produccion y cargas de trabajo.

Programa maestro de produccion.

Asignacion y secuenciacion de cargas de trabajo.

Productividad. Eficiencia. Eficacia. Efectividad.
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UNIDAD DIDACTICA 2. PRODUCCION AJUSTADA EN FABRICACION MECANICA.

Plan maestro de produccion y mejora.

Circulos de calidad.

Método just in time (J.1.T.).

Nivelado de la produccion.

Tarjetas Kanban.

Método de tecnologia parala optimizacién de la produccion (O.P.T.).
Teoriade las limitaciones (T.O.C.).

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION DE PROYECTOS Y PLANIFICACION DE LAS
NECESIDADES EN FABRICACION MECANICA.

Seis Sigma. Una nueva filosofia de calidad.

Implantacion de Seis Sigma.

Programacion de proyectos, método PERT.

Programacion de proyectos, método ROY .

Planificacion de los requerimientos de materiales MRPy MRP 1.
Lanzamiento de ordenes.

UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA.

Técnicas parael control de la produccion.
Reprogramacion.

SMED en un entorno de fabricacion agil.
Implantacion y aplicacion préactica de SMED
M étodos de seguimiento de la produccién

Soluciones
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